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(akbari_s@aut.ac.ir)اکبریسمیهدکتر:سردبیر❖
ودهشبادینملیکامهندس:شمارهاینتحریریههمکاران❖

آقازادهشیوامهندس
دهشبادینملیکامهندس:صفحه‌آرا❖

صنعتیدانشگاهرشت،خیابانتهران،:نشانی❖
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021-66400245:دورنگار❖
tast@aut.ac.ir:رایانامه❖

www.itast.net:وبگاه❖

بیدکیمنصورسیددکتر▪
نساجیمهندسیدانشکده  یعلمیهیاتعضو

یزددانشگاه
:نساجیصنعتدرآب(الف

دگی،بافنریسندگی،سازی،الیافشاملنساجیصنایع

نایعصجملهازپوشاکتولیدوتکمیلوچاپرنگرزی،

صنعت.هستندزیادمقداربهآبکننده‌یمصرف

فمصر‌بزرگصنعتدومینکشاورزی،ازبعدنساجی،

بهنساجیصنعتدرآب.استجهاندرآبکننده‌ی

جهتبخارتولیدمرطوب،فرآیندهایانجاممنظور

ایبر‌نیازموردشستشوهایانجامهمچنینوگرمایش

.رسد¬میمصرفبهبهداشتتامینوآلاتماشین

والیافتولیدواحدهایدرآبمصرفبیشترین

ت؛اسلباسوپارچهتکمیلوچاپورنگرزیهمچنین

هایفرآیندانجامآب،ازاستفادهبدونکهای¬به‌گونه

تصنعاینبرایآبتامین.باشدمیممکنغیرفوق

تاسدغدغه‌هاییاصلی‌ترینازیکیاشتغال‌زاوبزرگ

دارایمناطقدرخصوصاکشورهاتمامدردولت‌هاکه

گریبانبهدستآنباکم،سالانهبارشمیانگین

.هستند

‌هایآبازعبارتنساجیصنایعدسترسدرآبیمنابع

ازشدهاستخراجزیرزمینیآب‌هایوشهریکشیلوله

ازپسکههستندروانسطحیآب‌هایهمچنینوچاه

مدجاموادوسختیمیزانکاهشومقدماتیتصفیه‌ی

رارقاستفادهموردمناسبحدبهآن‌هاکدورتومعلق

حاویدسترس،درطبیعیآب‌هایکلیه‌ی.می‌گیرند

تمتفاو‌مواداینمقدارونوعکههستندمعدنیمواد

درهکمحلولاملاح.داردبستگیآبمنبعبهوبوده

:ازعبارتندمی‌شوندیافتبیشوکممقداربهآب‌ها

کلرورهایونیترات‌هاسولفات‌ها،کربنات‌ها،بی

قداربه‌ماستممکنبه‌علاوه.سدیمومنیزیمکلسیم،

تترکیباهمچنینوفسفات‌هاوسیلیکات‌هاجزئی

تهداشوجودآندرنیزپتاسیموسدیمدیگرمختلف

گازواکسیژنگازحاویآب‌هاتمامطرفیاز.باشد

نهاآ‌کربنیکگازمقدارمعمولاومی‌باشندکربنیک

کربنیکگازشدنحلازکهاستمقداریآنازبیش

.می‌شودحاصلآبدرهوا

ازنساجیفرآیندهایدرشدهاستفادهآبکیفیت

کیفیتوفرآیندپایداریدرزیادیبسیاراهمیت

ایپارامترهمهمترین.استبرخوردارتولیدیمنسوج

رتندعبانساجیصنعتدرآبکیفیتکنندهمشخص

سختی.آبدرموجودفلزاتمقداروpHسختی،:از

اسبمنآبکیفیتکننده‌یتعیینعاملمهمترینآب

ینهمچنونساجیمرطوبفرآیندهایدراستفادهبرای

.بخاراستایجادعاملعنوانبهاستفاده

وآهننمک‌هایومنگنزکلسیم،آهن،یون‌هایوجود

درنساجیکالایشدنزردموجبآبدرمنگنز

گرزی،رندرنایکنواختیسفیدگری،وشستشوعملیات

ریزبپارچه،رنگثباتکاهشپارچه،درلکهتولید

اتفلز‌یون‌های.می‌شوددیگرعیوبوپارچهزیردست

وکردهعملکاتالیزوربصورتاستممکنسنگین

ازاغلبکهکنندهسفیدموادسریعتجزیهباعث

جزیهتباعثوشدههستندکنندهاکسیدموادخانواده

درآهنیونهمچنین.می‌شوندپارچهتخریبو

کدرثباعوشدهترکیبرنگینه‌هاازبعضیبارنگرزی

دمانندیگرفلزاتیون‌های.می‌شودمنسوجرنگشدن

وداشتهیبترکقابلیتترتیبهمینبهنیزاسترانسیوم

اینمقدارولیمی‌شود،آبسختیافزایشموجب

یممنیزوکلسیمیون‌هایبامقایسهدرمعمولایون‌ها

.استناچیز

بهنساجیصنعتدرمی‌توانکیفیتحدسهباراآب

ابآب.کمومتوسطبالا،باکیفیتآب:گرفتکار

قابلمرطوبفرآیندهایهمه‌یبرایبالاکیفیت

رنگرزی،درحمام‌هایاستفادهماننداست؛استفاده

آبکشیحماموتکمیلفرآیندهایچاپ،خمیرهای

کلیآبمصرف%20الی10،آبیچنینمصرف.نهایی

رایبمتوسطکیفیتباآب.استنساجیصنعتدر

یاومعمولیشستشویازبعدنهاییشستشویمراحل

بابآ‌باحتماکهتکمیلوچاپیارنگرزیسفیدگری،

دودح.می‌شوداستفادهمی‌رسدانجامبهبالاکیفیت

اینازنساجیصنعتدرآبکلمصرف%70الی50

هاستفادآبکهاستذکربهلازم.می‌باشدآبنوع

بایدوشستشفرآیندنهاییآبکشیحمامآخریندرشده

عدمازتاباشدبالاکیفیتباآبنوعازهمیشه

ابآب.شودحاصلاطمینانآبتوسطمنسوجآلودگی

شابلونشستشویتجهیزات،شستشویبرایکمکیفیت

یاوچاپخمیرحاویبشکه‌هایشستشویوچاپ

ینا.می‌شوداستفادهتولیدسالن‌هایکفشستشوی

درراکلیآبمصرفازدرصد20الی10تنهاآب

.می‌شودشاملنساجیصنعت

ادهاستفامکانکشورزیرزمینیآب‌هایازبخشیتنها

راپایینکیفیتباآبعنوانبهنساجیصنعتدر

لازمالابومتوسطکیفیتباآبتولیدبرایوداشته

درادهاستفازقبلآبتصفیه‌یفرآیندهایازتااست

بههتوجبادریاآب.نموداستفادهنساجیفرآیندهای

ابآبعنوانبهحتیفراوان،آلایندهاملاحبودندارا

ادهاستفقابلنساجیصنعتدرنیزپایینکیفیت

قرارهاستفادازقبلتصفیهموردبایدحتماونبوده

یزندریاآبوزیرزمینیآب‌هایازهیچ‌یکضمنا.گیرد

بخاردتولیچرخه‌یوارداولیهتصفیه‌یبدوننمی‌تواند

معلقموادسختی،حذف.شودنساجیواحدهایدر

مقدارتنظیموفلزییون‌هایمقدارکاهشجامد،

درکهاستاهدافیمهمترینآبرنگواسیدیته

مختلفچرخه‌هایبهورودیآباولیه‌یتصفیه‌ی

.می‌شوددنبالنساجیصنعت

موردآبکیفیتیپارامترهایازکافیاطلاعاتداشتن

صنعتمختلفبخش‌هایدراستفادهبراینیاز

ازیتصمیم‌سوبرنامه‌ریزیدرامرتریناساسینساجی،

آبوزیرزمینیآب‌هایازاستفادهامکانخصوصدر

رداشتغال‌زاوبزرگصنعتاینآبتامینبرایدریا

راراستقبهتوجهبافوقامراهمیت.می‌باشدکشور

دارایمناطقدرکشورنساجیبزرگواحدهایاکثر

وجودصورتدرتنهاوبودهحیاتیبسیارکم،بارندگی

لایاعتبهمی‌توانجانبههمهومشخصاستراتژییک

طریقازآنآبینیازهایتامینونساجیصنعت

مطمئناکهداشتامیددریاآبوزیرزمینیآب‌های

ازودهبو‌توجهقابلبسیارفرآیندهاییچنینهزینه‌ی

عادلتبراقداماتیچنینمنفیاثراتاستلازمطرفی

رارقخاصتوجهموردمنطقهخشکیوآبیاکوسیستم

برایبرنامه‌ریزیوتصمیم‌گیریخودخودیبهکهگیرد

دشواربسیارراخصوصایندرپایدارتوسعه‌ی

.می‌نماید

:پسابازآببازیافتوپسابدوبارهمصرف(ب

هرتولیدبرایمتوسططوربهنساجیصنعتدر

آمادهوشدهتکمیلفرمدرمنسوجیکازکیلوگرم

حجماین.استنیازآبکیلوگرمیکصدبهخود،مصرف

کننده‌یتامینحوزه‌هایظرفیتمیزانازآبزیاد

هیچبهوبودهبیشتربسیارکشوردرآبیپایدارمنابع

ایبر‌تازهآببالایحجماینتامینبهنمی‌توانوجه

.داشتامیدکشورنساجیصنعتنیازهایبهپاسخ

حلراهنهاتتولیدی؛فرآیندهایدربازیافتیآبمصرفدوبارهوپسابازآببازیافت»:سرمقاله

«نساجیصنایعمحیطیزیستآلایندگیوآبیکممشکلات
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سازیآمادهازپستازهآبمیزاناینتمامیطرفیاز

رارقاستفادهموردنساجیفرآیندهایدرمصرفبرای

یندهآلاشدیداپسابمیزانهمینبهتقریباومی‌گیرد

ودهشتصفیهصورتبهاستلازمکهمی‌شودتولید

چاه‌هایبهزیستمحیطدرسازیرهابرایایمن

وهرودخانمانندپسابپذیرندهمنابعسایروجذبی

مواد.شودتحویلکشاورزیزمین‌هاییاودریاها

خصوصانساجیپساب‌هایدرموجودآلاینده‌ی

وچاپورنگرزیفرآیندهایازناشیپساب‌های

موجودروش‌هایکهاستمتنوعقدریبهتکمیل

وش‌هایر‌پایه‌یبرعمدتاکهصنعتیپساب‌هایتصفیه

عاتاجتماکهفعاللجن‌هایازاستفادهبابیولوژیکی

بهقادراست،استوارهستندمیکرواورگانیسمی

معمولا.نیستآلایندگیبالایحجماینتجزیه‌ی

فیتیکیبانساجیکارخانجاتخانه‌هایتصفیهخروجی

واستمردودمحیطیزیستپارامترهاینظرازکه

نبیازباعثمی‌شود،واردزیستمحیطبهبالاجبار

درزیستمحیططبیعیحیاطچرخه‌یوتعادلرفتن

.می‌گرددنساجیصنایعاستقرارحوزه‌های

مشکلاتکاهشبرایشدهارائهحل‌هایراهازیکی

ی،نساجپساب‌هایبالایحجمازناشیمحیطیزیست

روش،ایندر.می‌باشدReuseیاومجدداستفاده

واحدیکدرتولیدیمختلفقسمت‌هایپساب‌های

وکتفکیدیگرقسمت‌هایدراستفادهبرایتولیدی

رایبراسفیدگریپسابمثلا.می‌شوندسازیذخیره

ابپسیاومی‌‌برندکاربهرنگرزیازبعدشستشوی

فادهاستموردپختیاوسفیدگریدررامرسریزاسیون

عمق‌هایدررنگرزیپسابحتییاو.می‌دهندقرار

عمق‌هایبارنگرزیدراستفادهبرایراروشنوکم

ات.می‌دهندقرارمجدداستفادهموردبالاومتوسط

حدیبهپسابدرموجودآلودگیمیزانکهزمانی

یلدلبهآنازمجدداستفاده‌یامکانکهیابدافزایش

حدیبههمراهرنگیموادوروغنمعلق،موادوجود

تهنداشوجودپسابریختندورجزچاره‌ایکهرودبالا

بپساحجمکاهشبهچهاگرآبمصرفدوباره.باشد

ارتنظطبیعیصورتبهولیمی‌نماید،شایانیکمک

درفادهاستبرایراآنکاراییپساب،کیفیتبرمستمر

وتسوالا‌بامحصولاتتمامتولیدوفرآیندهاتمامی

پسابضمنا،.می‌کندروبروجدیمحدودیت‌های

میزانازتولیدیفرآیندچندیندرشدهمصرف

راآنیه‌یتصفکهاستبرخورداربالاییبسیارآلایندگی

صرفملذا.می‌کندسختبسیاریاوممکنغیرتقریبا

ازخروجیپسابحجمچهاگرپسابمجدد

حلراهولیمی‌دهدکاهشرانساجیکارخانجات

عصنایپساب‌هایآلایندگیمشکلرفعبراینهایی

.نیستنساجی

،آندرکهاستدیگریحلراهپسابازآببازیافت

نواعاپساب،تصفیه‌یمختلفروش‌هایازاستفادهبا

موادمعلق،ذراتشاملپسابدرموجودآلاینده‌های

وکیبیولوژیتجزیه‌یقابلموادوروغنوچربیرنگزا،

اگرومی‌شودحذفپسابازممکنحدتاشیمیایی

سابپکیفیتحدبهشدهتصفیهپسابکیفیتچه

یولنمی‌شودرساندهزیستمحیطبهتخلیهقابل

ردمجددمصرفبرایمناسباندازه‌یبهآنکیفیت

التحایندر.می‌شودرساندهتولیدیفرآیندهایاکثر

«پسابازشدهبازیافتآب»راشدهتصفیهپساب

فمصر‌بهصنعتیواحدنیازمیزانمی‌تواندومی‌نامند

ادهاستفصورتدر.دهدکاهشبرابردهتاراتازهآب

آبحجمکلازدرصد50میزانبهبازیافتیآباز

هبصنعتیواحددرآبمصرفتولید،براینیازمورد

آبازاستفادهصورتدرومی‌یابدکاهشنصف

ارمقدکارخانه،درآبمصارفدرصدنوددربازیافتی

آنعادینیازدرصد10بهآببهتولیدیواحدنیاز

مصرفحجمکاهشاستبدیهی.یافتخواهدکاهش

نحوه‌یدرمثبتیوچشمگیرتاثیرحداینتاآب

طرفیازوداشتخواهدآلایندهپساب‌هایمدیریت

یاوزمینیزیرآب‌هایمنابعوذخایرحفظبه

ازهشدبازیافتآب.می‌کندشایانیکمکنیزسطحی

دهشتولیدمناسبروش‌هایباکهصورتیدرپساب

دهشاستفادهنرمآبسختیحددرسختیدارایباشد،

بهزینیالذاواستتولیدیفرآینددرباراولینبرای

ایورزینیسختی‌گیریسیستم‌هایازآندادنعبور

باشورابهازعظیمیمنبعخودکهمعکوساسمز

بهنیازعدم.ندارداست،محیطیزیستآلایندگی

واقتصادیمزایایمهمترینازمجددسختی‌گیری

استیبازیافتآبازاستفادهبامرتبطمحیطیزیست

باشدهانجامتجربیات.استتوجهخوردربسیارکه

آبمصرفامکانوجودازحکایتبازیافتیآب

توسطمرنگرزی‌هایحتیوشستشوهااکثردربازیافتی

ورنگرزیپسابازشدهبازیافتآب.داردراعمیقتا

رسدیسپرنگزایموادحاویکهاسترپلیکالایچاپ

چرا‌کند؛میتولیدرابازیافتیآبباکیفیت‌تریناست،

ینکمترپلی‌استری،کالایفرآورییاورنگرزیدرکه

ومی‌گیردقراراستفادهموردمعدنینمک‌هایمقدار

رنگرزیفرآیندهایبهنسبتنیزمصرفیشیمیاییمواد

متریکتنوعازآنهامخلوطیاوطبیعیالیافوتکمیل

.استخورداربر

سختیبازیافتی،آبازاستفادهدراصلیمشکل

ازبیشترکهاستپسابدرمحلولاملاحجداسازی

مثلتولیدیفرآیندهایدرمصرفیمعدنینمک‌های

الاکبررنگزاموادرمق‌کشیافزایشبرایکهرنگرزی

هاضافرنگرزیمحلولبهرانمکتوجهیقابلمقدار

حاویبازیافتیآبچرخش.می‌شودناشیمی‌کند،

تولیدی،فرآینددرمجددصورتبهمحلولاملاح

وکردهاضافهآبدرمحلولاملاحمیزانبهمی‌تواند

TDSمیزان ECیاو(محلولجامداتمجموع)

درآبچرخشبارهردرراآب(الکتریکیهدایت)

املاحمیزانکاهشروشتنها.دهدافزایشتولیدخط

اسیونفیلتر‌ازاستفادهنساجیصنایعپسابدرموجود

درراسنگینیمالیبارمعمولاکهاستمعکوساسمز

بهسیستم‌هااینراهبریونگهداریخصوص

برایدهشاستفادهفیلترهایونمودهتحمیلکارخانجات

زاراخودکاراییسرعتبهنیزبازیافتیآبعبور

ذالمی‌شود؛جایگزینیوتعویضنیازمندودادهدست

املاحجداسازیبرایراتکنولوژیاینازاستفاده

روبرومشکلبابازیافتیآبازنمک‌هاومعدنی

شچرخبارچندینازبعدطبیعی،صورتبه.می‌کند

اینمک‌همیزانرسیدنوتولیدخطدربازیافتیآب

مجدداستفاده‌یامکانمشخصی،حدبهآندرمحلول

ازنوعیبهتااستلازمورفتخواهدبینازآناز

دتولیخطدربارچندینکهبازیافتیآبمزاحمت

.شدرهاداشتهچرخش

استفادهمختلفصنایعرویپیشکلیراهکاردو

هایینتبخیریکی:داردوجودبازیافتیآبازکننده

عملاهکاستمحیطشرایطدربازیافتیآبیاوپساب

خشکوگرمهوایوآبدارایمکان‌هایبرای

ازادهاستفباروشایندر.باشداستفادهموردمی‌تواند

زرینازل‌هایازدادنعبورباراآبپرفشار،پمپ‌های

زمانهمتامی‌کنندپرتابهوادرمیکرونیزهصورتبه

مخصوصسطحافزایشوآبقطراتشدنکوچکبا

رمایگوشدهایجادمحیطهوایبابیشتریتماسآنها،

این.نمایدایجادراپسابوآبتبخیرامکانمحیط

استلازمونیستمناسبمرطوبمناطقبرایروش

موردمصنوعیصورتبهتبخیرجایگزینروش‌های

برایخلاءسیستمازدوم،روشدر.گیردقرارتوجه

بهکهمی‌شوداستفادهپسابیاوآبتبخیر

گرا.استمعروف«مرحله‌ایچندتبخیریسیستم‌های»

استبردارهزینهفرآیندیخلاء،درتبخیرفرآیندچه

بهمجدداتولیدیبخاراعظمبخشکهآنجاازولی

حائزمی‌گردد،برتولیدچرخه‌یبهنرمآبصورت

بهاربخسازیمتراکمسیستم‌هایاخیرا.باشدم‌اهمیت

آزادحرارتازتاشدهاضافهخلاءدرتبخیرواحدهای

دربخارمکانیکیمیعانوسازیمتراکمحیندرشده

خیرتببرایلازمحرارتتامینبرایکمپرسورهاداخل

مصرفهزینه‌یچهاگر.شوداستفادهپسابوآب

ولیاستمهمیپارامترخلاءتبخیرکننده‌هایدرانرژی

دررتبخیسیستم‌هایاندازیراهوخریدبالایهزینه‌ی

دیاقتصاشرایطدرکهداردبیشت‌تریهزینه‌یخلاء

درهکنندمحدودعواملازیکیعنوانبهکشورکنونی

.استمطرحآنهاازعمومیاستفاده‌یوشدنفراگیر

:پسابصفرخروجیسیستم های(ج

یجاداوپسابازآببازیافتسیستمایجادصورتدر

فتبازیاوپسابتولیدوآبمصرفبسته‌یچرخه‌ی

وردبهنیازیدیگرتولیدی،واحدیکدرپسابازآب

تزیسمحیطدرآلودهپسابسازیرهاوشدنریخته

هبخلاءدرتبخیرواحدیکافزودنبا.بودنخواهد

زرو‌هردرمی‌توانپسابازآببازیافتسیستم‌های

نندهکتبخیربهراشدهبازیافتآبازمشخصیحجم

منر‌آبیاومقطرآببهوشدهتبخیرتانمودوارد

چنین.شودواردمصرفچرخهبهمجدداوتبدیل

کهندمی‌نام«پسابصفرخروجیسیستم»راسیستمی

کشورحادآبیکممعضلتواموهمزمانحلراهتنها

جینساپساب‌هایمحیطیزیستآلایندگیهمچنینو

کارآمدکننده‌یتبخیرسیستمیکوجودطرفیاز.است

درصدنمودنخارجبرعلاوهنساجیکارخانجاتدر

آبهبآنتبدیلوسیستمازبازیافتیآبازمشخصی

اه‌هایدستگازتولیدیشورابه‌یتابودخواهدقادرنرم،

زنیرامعکوساسمزگیرسختییاوکنشیرینآب

رهاابمرتبطمحیطیزیستمشکلاتونمودهتبخیر

مرتفعنیزرازیستمحیطدرشورابه‌هااینسازی

درحتیگیریسختیسیستم‌هایشورابه‌ی.نماید

یلدلبهپسابازآببازیافتسیستموجودصورت

برایبخاردیگ‌هایبهنرموتازهآبتغذیه‌یلزوم

ناپذیراجتنابتولیدی،مختلففرآیندهایبخارتامین

.است

عرصه‌یدرفعالصنعتگراناستامیدپایان،در

پساینازایران،عزیزمانکشورنساجیصنعت

اهمیتپرازیکیعنوانبهراپسابوآبموضوع

وهداشتنظردرخودتولیدیفعالیتبخش‌هایترین

تخصیصوتولیدخطآلاتماشینخریدباهمزمان

هبتولید،خطنوسازییاوروز‌آوریبهبرایبودجه

خروجیسیستم‌هایایجادبرایهزینهصرفموضوع

ه‌ریزیبرنامخصوصآندرونمودهفکرنیزصفرپساب

سیستم‌هایداشتنصورتدرتنها.کنندهزینهو

درمصرفیآبحجمکهاستصفرپسابخروجی

فمصر‌مقداردرصدبیستتادهبهمی‌تواندکارخانه

فمصر‌درکاهشیچنینکهیابدکاهشکارخانهکنونی

یکآبمصرفیحجمباکهاستمعنیبدینآب،

بارامشابهکارخانه‌ی10تا5توانمیکنونیکارخانه

اهر‌زیستمحیطبرایآلایندگیبارمقدارکمترین

نساجیصنعتشرایطیچنیندرتنها.کرد؛اندازی

خواهدفعالیتادامه‌یونجاتامکانجهانوکشور

.داشت
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نصوریکمیلدکتر▪
فناوریوعلومانجمنمدیرههیاتعضو

ایراننساجیمهندسی
رویدادهایبزرگترینازیکیسیتکس،نمایشگاه

ومنسوجاتنساجی،حوزه‌یدرایراننمایشگاهی

دادتعکهاستاصفهانشهردرآنبهوابستهصنایع

سراسرازراحوزهاینفعالانومتخصصاناززیادی

للیبین‌المشرکت‌هایداخلینمایندگانهمراهبهایران

نوآوری‌هایودستاوردهاآخرینتامی‌آوردهمگرد

.اردبگذنمایشبهعلاقمندانبرایحوزهایندرراخود

انبوهخیلبهدستیابیمسیرترین¬سریعرویداد،این

واستنساجیخدماتومحصولاتخریداران

خودبهراواقعیخریدقدرتباحرفه‌اییمخاطبان

تجاری،بخش‌هایازبسیاریبرای.می‌نمایدجذب

وجدیدارتباطاتجهتبرترجایگاهسیتکسنمایشگاه

رویداداین.می‌آیدشماربهتازهفرصت‌‌هایکشف

بادیدارتجارت،توسعه‌یدرمهمیبسیارجایگاه

نجدیدتریزمینه‌یدرایده‌هاتبادلوارائههمتایان،

.استنساجیصنعتنوآوری‌هایودانشفناوری،

2021سیتکسنمایشگاهآمار
نمایشگاهچهاردهمینعنوانبه2021سیتکسنمایشگاه

ینبدراصفهانمنسوجاتونساجیصنعتتخصصی

۷۷نمایشگاه،ازدورهایندر.می‌شودشناختهنساجان

ازبرگزاریروزچهارطیکشور،استان۱۲ازشرکت

محصولات،توانمندی‌ها،،1400آبان‌ماه20تا17

مساحتبهکلفضایدرراخودخدماتوکالاها

ینبنمایشگاهامیرکبیرسالنمحلدرمترمربع۹۰۰۰

اینعلاقه‌مندانبازدیدمعرضدراصفهاناستانالمللی

هان،اصفاستان‌هایازشرکت‌کنندگان.دادندقرارحوزه

جانآذربایغربی،آذربایجانالبرز،یزد،مرکزی،تهران،

مازندران،بختیاری،وچهارمحالخوزستان،شرقی،

نای.داشتندحضورنمایشگاهایندرسمنانوقزوین

درذیلبصورتکلیزیرگروه10درهاشرکت

:داشتندحضورنمایشگاه

ریسندگی•

بی‌بافتوبافندگی•

نساجیکالایتکمیلوچاپرنگرزی،•

آلاتماشین)وابستهتجهیزاتوآلاتماشین•

گلدوزی،ماشین‌هایخیاطی،چرخنساجی،

(برشودوخت

بافندگیوریسندگیدستگاه‌های•

نگهداریوتعمیراتوتولیدخط•

تحقیقاتیوعلمیمراکز•

تخصصینشریاتودانشگاه‌ها•

نساجیصنعتخوشه‌های•

موادانواعوتعاونیموادرنگ،الیاف،نخ،انواع•

نساجیصنعتاولیه‌ی

شاملنمایشگاهدرحاضرکنندگانشرکتازبرخی

جینپایاثابت،الوانشهرکرد،حجابایران،پلی‌اکریل

فیسنبهکوش،صنعتیمجتمعنوبافت،ایراناصفهان،

وهنقالسمابدیعی،نخرزینسرآمد،شقایقرایانخ،

.بودنداشارهنوربافت

صنعتفعالشرکت‌هایداخلینمایندگانهمچنین

بهزنیاسپانیاوآلمانترکیه،چین،کشورهاینساجی

شرکت‌هااین.پرداختندخوددستاوردهایارائه‌ی

ی،نساجماشین‌آلاتوصنایعزمینه‌یدرکلیبه‌طور

وابخکالایوپتوپارچه،شاملمنسوجاتواولیهمواد

.داشتندفعالیت

2021سیتکسنمایشگاهافتتاحیهآیین
تیمازایرانتجارتومعدنصنعت،خانه‌یرئیس

رتقدیاستانیمسئولانهمراهیونمایشگاهاجرایی

ادایجآرزویمجموعهاینپشتکاروتلاشباونموده

زمانسارئیس.داشتنداصفهانبرایراماندگاربنایی

ازیراه‌اندازنیزاصفهاناستانتجارتومعدنصنعت،

عنوانبهاصفهاناستانپوشاکتخصصیشهرک

صنعتقطبعنوانبهتخصصیشهرکنخستین

کارفرمایانانجمنرئیس.بردندنامایراننساجی

ازشبیفعالیتازنیزاصفهاناستاننساجیصنعت

درنساجیصنعتحوزه‌یدرصنعتیواحدهزاردو

برایاشتغالفرصتهزار50ازبیشکهدادخبراستان

نمایشگاه‌هایشرکتمدیرعامل.نموده‌اندفراهممردم

عنوانهبرانساجیصنعتنیزاصفهاناستانبین‌المللی

کهنمودمعرفیزیستمحیطباسازگارصنعت

.یدنماایجادرابسیاریاشتغال‌زاییزمینه‌یمی‌تواند

هنگایکدرنمایشگاهاخیردوره هایمقایسه ی
SITEXنمایشگاه‌هایکیفیتدرمهمآمار‌هایازبرخی

.استشدهلیستمقایسه‌ایبصورتذیلجدولدر

سیتکسزاریبرگازقبلبرگزارکنندگانبینی¬پیشبنابر

10داخلی،شرکت120تعدادحضورانتظار،2021

.داشتندرابازدیدکننده11000حدودوخارجیشرکت

وانت-میراآمارهااینبهدستیابیعدمدلایل،ازبرخی

:نمودبیانذیلبه‌صورت

نمایشگاهدوره‌یسیزدهمینبارویداداینهمزمانی

درهوابستصنایعوماشینیفرشموکت،کف‌پوش‌ها،

ه‌یباز‌درتهرانالمللیبیننمایشگاه‌هایدائمیمحل

یازدهمینمحورحذفکه1400آبان19الی16زمانی

ازوشپکفوموکتماشینی،فرشتخصصینمایشگاه

.داشتهمراهبهرانمایشگاهبرنامه

بهشهریور29الی26ازنمایشگاهبرگزاریزمانتغییر

چهارمموجشروععلتبه1400آبان20الی17

ایراندرکروناویروسشیوع

های¬شرکتحضوربرایمناسبریزیبرنامهعدم

رویدادایندرخارجی

فهاناصالمللیبیننمایشگاهجدیدمحلدرنمایشگاه

ایفضدارایکهگردیدبرگزاردشتروشنمنطقه‌یدر

دیمیقمحلبهنسبتنمایشگاهیبه‌روزتروبزرگ‌تر

وربه‌طجدیدمحلالبته.استاصفهاننمایشگاه‌های

بهنسبتکیلومتری40الی30فاصله‌یداراینسبی

محلایندرحضوروبودهاصفهانشهریمنطقه‌ی

.استزیادیوقتصرفبهنیاز

ازهپنجشنبالیدوشنبهازهفتهطولدرنمایشگاه

وربه‌طمسئلهاینکهگردید،برگزار19الی10ساعت

شاید.گردیدبازدیدکنندهتعدادکاهشبهمنجرنسبی

شافزاینیزوتقویماینبهجمعهروزنمودناضافه

یمناسب‌تر‌نتایجمی‌توانست22ساعتتابازدیدزمان

.باشدداشته

دراصفهانصنعتیدانشگاهغرفه یبرنامه های

نمایشگاه

دانشکده‌یمحوریتبااصفهانصنعتیدانشگاه

جهتکنندهبرگزاردرخواستبانساجیمهندسی

یعهده‌دار‌نیزوصنعتبادانشگاهارتباطتقویت

حضوررویدادایندرنمایشگاهجنبیبرنامه‌های

مهندسیدانشکده‌یاصلیبرنامه‌هایواهداف.داشت

می‌توانراملیرویدادایندرحضوربراینساجی

:نمودخلاصهزیربه‌صورت

یتقابلبانمونه‌هایوتجاریمحصولاتنمایشامکان-

رساله‌هایونامه‌هاپایانازشدهتولیدسازیتجاری

نساجیمهندسیدانشکده‌ی

ی،تخصصمشاوره‌هایارائه‌یبرایاولیهبسترایجاد-

تیصنعپژوهشیطرح‌هایوپیشرفتهآزمون‌هایانجام

آیندهدر

حوزه‌یمحصولاتعرضه‌یورایگانتبلیغامکان-

بنیاندانششرکت‌هایوواحدهاازنساجیصنعت

دانشگاهنوآوریورشدمرکزدرمستقر

محوریتباعلمیسخنرانی‌هایبرایبرنامه‌ریزی-

و(رنگرزیسالن‌هایمدیریت)نساجیصنعت

هبآنمجازیپوششونمایشگاهروز‌هایدرمنسوجات

انایر‌نساجیمهندسیفناوریوعلومانجمنوسیله‌ی

مهندسیفناوریوعلومانجمنفعالیت‌هایمعرفی-

ایراننساجی

اتیداستوسطشدهنوشتهعلمیکتبعرضه‌یامکان-

حوزهفعالانعلمیسطحیارتقاءجهتدردانشکده

نساجیصنعت

رشته‌یدانشجویانبازدیدبرایلازمبسترایجاد-

عالفصنایعباآشناییونمایشگاهازنساجیمهندسی

حوزهاین

تشرکبالباسرویطراحیوچاپمسابقهبرگزاری-

نمایشگاهبازدیدکنندگانودانشجویان
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آغاز به کار سیزدهمین کنفرانس ملی مهندسی نساجی❖

انمیردهقابوالفضلسیددکتر▪
اجینسمهندسیملیکنفرانسسیزدهمیندبیر
اییافته‌هآخرینازاطلاعونظرتبادلوبحثبرای

افلمحبرایمقبولبستریهمیشهکنفرانس‌هاعلمی،

بههدفبارویدادهااین.بوده‌اندصنعتیوعلمی

هیافتنظموعلمیحل‌هایراهوایده‌هاگذاریاشتراک

‌هایبرنامه.می‌شوندبرنامه‌ریزیصنایعبهبودبرای

‌یحاشیهدرمسابقاتونمایشگاه‌هاکارگاه‌ها،جنبی،

اندازچشمواصلیماموریتجهتدرکنفرانس‌هااین

نساجی،صنعتهمانند.می‌شوندتنظیمآن

درطولانیقدمتینیزنساجیمهندسیکنفرانس‌های

ردنساجیمهندسیکنفرانساولین.دارندکشورمان

ابکیفیتیچالش‌هایبررسیمحوریتبا1371سال

هایدستاوردباامیرکبیرصنعتیدانشگاهمیزبانی

.استرسیدهانجامبهچشم‌گیری

دانشگاه‌هایمیزبانیبهکنفرانس‌هااینسالآناز

کهکنفرانسی.شده‌اندبرگزارملیسطحدرمختلفی

ییراتتغقبالدربحرانیبسیاروظیفه‌یروستپیش

صنعتدرمحیطیشرایطونرم‌افزاریوفناوری

.داردبرعهدهحاضرعصردرنساجی

در)ملیکنفرانسچهارموفقمدیریتازپس

کنفرانسیکو(1393و1371،1376،1383سال‌های

راخودامیرکبیرصنعتیدانشگاه،(2005سال)آسیایی

مهندسیملیکنفرانسسیزدهمینبرگزاریبرای

آماده1402اردیبهشت21تا19تاریخدرنساجی

مقالات،پذیرشآمادگیکهبه‌طوریمی‌کند؛

صنایعازپردازی‌هاایدهونوآوری‌هادستاوردها،

اینسازمان.استمحققانوپوشاکونساجی

:استشدهگرفتهنظردرزیربه‌صورتکنفرانس

صفرجوهریمجیددکترآقای:کنفرانسرییس

رشاهیامیحسینسیددکترآقای:کنفرانسعلمیدبیر

هقانمیردابوالفضلسیددکترآقای:کنفرانسدبیر

درکنفرانسریزیبرنامهواندیشیهمجلسه‌یاولین

اعضای.استشدهبرگزارنیزماهدی4تاریخ

:استزیربه‌صورتنیزکنفرانسکمیته‌های

واناییتمحمدعلیدکترآقای:صنعتباارتباطکمیته

اکبریسمیهدکترخانم:آموزشکمیته 

ابوالفضلسیددکترآقای:پشتیبانیوتدارکاتکمیته 

میردهقان

فردفشارکیرسولدکترآقای:انفورماتیککمیته ی

اسماعیلیاننیمادکترآقای:عمومیروابطمسئول

ابراهیمیحسینمهندسآقای:مالیمسئول

وعلمیجامعه‌یمشارکتوهمفکریبااستامید

کنفرانساینموفقبرگزاریشاهدکشورصنعتی

.باشیم

واژگان❖
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1400، پاییز و زمستان 4، شماره 9انتشار نشریه ی نساجی و پلیمر، دوره ❖

ررسی اثر الگوی لباس کودکان بر کاهش ضایعات پارچه در صنعت پوشاکب: مقاله فنی-1

الناز منتظری؛ فریده طالبپور
3-14، صفحه1400، پاییز و زمستان 4، شماره 9دوره 

http://dx.doi.org/10.48302/jtp.2021.141518

ده با بروملین ساخت غشاهای نانولیفی الکتروریسی شده از پلی کاپرولاکتون بارگذاری ش: مقاله پژوهشی-2
و بررسی استفاده از آن ها برای جلوگیری از چسبندگی شکمی پس از جراحی

مهوش شکراللهی؛ سید هژیر بهرامی؛ معصومه حق بین نازارپک؛ عاطفه سلوک
15-27، صفحه1400، پاییز و زمستان 4، شماره 9دوره 

http://dx.doi.org/10.48302/jtp.2021.141519

با استفاده از روش 11پلی آمید-ساخت حسگر پیزوالکتریک هیبریدی پلی وینیلیدن: مقاله پژوهشی-3
الکتروریسی هم زمان

حدیثه کمالی دهقان؛ حنانه کبیر؛ شهره مشایخان؛ روح الله باقرزاده؛ محمد سجاد سرایانی بافقی
29-37، صفحه1400، پاییز و زمستان 4، شماره 9دوره 

http://dx.doi.org/10.48302/jtp.2021.141522

سپیسراستفاده از روش هندسی در پردازش ویدیویی برای مطالعه خواص کششی پارچه ا: مقاله پژوهشی-4

ندا دهقان؛ پدرام پیوندی
39-56، صفحه1400، پاییز و زمستان 4، شماره 9دوره 

http://dx.doi.org/10.48302/jtp.2021.141525

ن در بلورش نانوصفحه های گراف-ریخت شناسی بلور الیاف نانوکامپوزیت پلی پروپیلن: مقاله پژوهشی-5
هم دما و ناهم دما

روح الله سمنانی رهبر؛ بهاره کلانتری؛ محمدرضا محدث مجتهدی
57-69، صفحه1400، پاییز و زمستان 4، شماره 9دوره 

http://dx.doi.org/10.48302/jtp.2021.141527

ه بعدیپودی س-مروری بر خواص مکانیکی کامپوزیت های تقویت شده با پارچه های تاری: مقاله مروری-6

محمد حسن برومند؛ علی اصغر علمدار یزدی؛ محمد صالح احمدی
71-94، صفحه1400، پاییز و زمستان 4، شماره 9دوره 

http://dx.doi.org/10.48302/jtp.2021.141528

ری تحت تحلیل مکانیکی نسبت تغییر شکل سه بعدی پارچه های دوجداره حلقوی تا: پژوهشیمقاله -7
کشش تک محوری

فاطمه نوری؛ علی اصغر اصغریان جدی؛ هادی دبیریان
95-106، صفحه1400، پاییز و زمستان 4، شماره 9دوره 

http://dx.doi.org/10.48302/jtp.2021.141529

http://dx.doi.org/10.48302/jtp.2021.141518
https://dx.doi.org/10.48302/jtp.2021.141519
http://dx.doi.org/10.48302/jtp.2021.141522
http://dx.doi.org/10.48302/jtp.2021.141525
https://dx.doi.org/10.48302/jtp.2021.141527

