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سرمقاله: ضرورت پایش 
زیست محیطی و تهیه برنامه 
سنجش آلاینده ها در صنایع 

نساجی کشور
حسین ایزدان، عضوهیئتعلمی 

دانشکده مهندسی نساجی دانشگاه 
صنعتی اصفهان

صنـی��ع نس��ـجی یک��ی از مهمتری��ن 
کش��ور  صنعت��ی  فعـلیته��ـی 
وابس��ته  صنـی��ع  زنجی��ره  اس��ت.
ب��ه ای��ن صنع��ت بس��یـر طولان��ی
صنع��ت  ای��ن و ب��وده متن��وع  و 
ب��ه دلی��ل محص��ولات، فراینده��ـ، 
خ��ـم  م��واد  و  ش��یمیـیی  م��واد 
متن��وع مصرف��ی، صنعت��ی پیچی��ده
اس��ت.ای��ن پیچیدگ��ی وقت��ی ب��ـ 
جنبهه��ـی م��د و بـزاریـب��ی هم��راه 
زی��ـد  نوس��ـنـت  س��بب  میش��ود، 
در حج��م ضـیع��ـت وب��ـرآلودگ��ی 
میگ��ردد ک��ه پـی��ش آنهـ را مش��کل 

راندم��ـن  متأس��ــنه  میس��ـزد.
فراینده��ـی  از  بس��یـری  در  ک��م 
ب��ـ  م��ـ  کش��ور  در  ک��ه نس��ـجی 
قدیم��ی ب��ودن فنـوریه��ـ و روش��هـی 
تولی��د هم��راه ش��ده اس��ت، منج��ر 
ب��ه ات��اف منـب��ع و تخری��ب زی��ـد

میگ��ردد. محیطزیس��ت 
مش��کات  م��ورد  در  نگران��ی 
نس��ـجی  صنـی��ع  زیس��تمحیطی 
جنب��ه از  دارد ک��ه  دلای��ل متع��دد 
ب��ه میت��وان  آن  مه��م  ه��ـی 
خروج��ی زی��ـد آب آل��وده در ه��رروز 
و از ه��ر فرآین��د ت��ر)Wet Process( در
صنـی��ع نس��ـجی و نیز مق��دار و تنوع 
پس��ـب  در  ش��یمیـیی  م��واد زی��ـد 
خروج��ی از ای��ن فراینده��ـ ن��ـم ب��رد.
ح��دود۲۵%تولی��د م��واد ش��یمیـیی 
نس��ـجی صنـی��ع  در  جه��ـن  در 
حداق��ل و  میش��ود  اس��تــده 
ح��دود۲۰۰۰ن��وع م��ـده ش��یمیـیی 

فراینده��ـی  در  مختل��ف 
فراینده��ـی  در  بهوی��ژه  نس��ـجی 
ت��ر اس��تــدهمیش��وند.بس��یـری 
از ای��ن م��واد تبخی��ر ش��ده و در ه��وا 
ره��ـ میش��وند، بعض��ی در فـض��اب 
و  حلش��ده کـرخـنهه��ـ  خروج��ی 
در محی��ط ره��ـ میگردن��د و بعض��ی 
بـق��ی  تولی��دی  منس��وجـت  در 
نهـی��ی  مراح��ل  در  و  میمـنن��د 
مص��رف مش��کات محی��طزیس��تی 

میش��وند. س��بب  را 
نس��ـجی  صنـی��ع  در  آب  مص��رف 
ان��رژی،  انتق��ـل  واس��ط  بهعن��وان 
واس��ط انتق��ـل م��واد ب��ه الی��ـف و 
واس��ط جدایش م��واد ازمنس��وجـت 
اس��ت.بعض��ی محقق��ـن، صنـی��ع 
کش��ـورزی  از  بع��د  را  نس��ـجی 
مصرفکنن��ده  صنع��ت  دومی��ن 
میدانن��د.  آب  آلودهکنن��ده و 
متوس��ط  بهط��ور  میش��ود  گـت��ه 
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ب��رای تولی��د و ف��رآوری ه��ر ت��ن 
پـرچ��ه ح��دود۲۰۰ت��ن آب مص��رف 
میش��ود ک��ه اکث��راً بع��د از مص��رف 
ح��ـوی م��واد ش��یمیـیی مض��ر ب��رای 
صنـی��ع  هس��تند. محیطزیس��ت 
ــع  نس��ـجی همچنی��ن یک��ی از صنای
ــت  ــرژی اس ــده ان ــم مصرفکنن مه
کــه معمــولاً راندمــان کــم اســتفاده 
از انــرژیرادارنــد.ایــن انــرژی 
بــه مقــدار زیــادی در بافندگــی 
انــرژی  بهصــورت  ریســندگی  و 
تــر  فرایندهــای  در و  الکتریکــی 
بهصــورت انــرژی گرمایــی بــرای 
و  خشــککردن  آب،  گرمایــش 
منســوجات  روی  مــواد  تثبیــت 
مصــرف میشــود.ایــن صنایــع از 
گازهــای  مهــم  تولیدکننــدگان 

گلخانــهای هســتند.
رهایــش مــواد در هــوا نیــز دومیــن 
صنایــع  آلودهکنندگــی  منبــع 
نســاجی بعــد از تولیــد فاضــاب 
میتــوان  مــورد  ایــن  در  اســت.
بــه اکســیدهای نیتــروژن و گوگــرد 
خروجــی از بویلرهــا، حالهــای 
حاصــل از پوششــکاری و نیــز چــاپ 
هیدروکربنهــای  منســوجات،
مختلــفو بــو اشــاره کــرد کــه البته 
مــورد اخیــر کمتــر موردتوجــه بوده 
اســت.همچــون ســایر صنایــع، 
انــواع  همــه  نســاجی  صنعــت 
پســماندهای صنعتــی مایــع، جامــد 
ــراوری ــد.ف ــد میکنن و گاز را تولی
در  طولانــی  پیدرپــی  هــای
ــام  ــوج انج ــت روی منس ــن صنع ای
ــد  ــه، تولی ــر مرحل ــرد و در ه میگی
طبیعــت مینمایــد. ضایعــات 
ضایعــات تولیــدی بــه نــوع صنعــت، 
فرایندهــا، فناوریهــا و نــوع الیــاف و 
ــتگی  ــی بس ــیمیایی مصرف ــواد ش م
دارد.ضایعــات جامــدبــه شــکل 
خاکســتر و لجــن، ضایعــات کاغــذی 
و مقوایــی و تکههــای پارچــه و نــخ 
و لیــف غیرقابــل بازیافــت هســتند.

شــد  اشــاره  کــه  همانطــور 
فرایندهــای  و  محصــولات  تنــوع 
ــاجی  ــع نس ــتفاده در صنای مورداس
مختلــف مشــکات  موجــب 
زیســتمحیطی بهویــژه تولیــد حجم 
زیــاد فاضــاب حــاوی انــواع آلاینده
میگــردد. معدنــی  و  آلــی  هــای 
بــدون  فاضــاب ایــن  تخلیــه 
موجــود  اســتانداردهای  رعایــت 
اثــرات نامطلوبــی بــرای محیطهــای 
ــده خواهــد داشــت.بســیاری  پذیرن
نســاجی  صنایــع  واحدهــای از 
هــای  ســامانه فاقــد  کشــور  در 
ــه  ــه تصفی ــی ازجمل ــرل آلودگ کنت
ســامانه یــا  و  هســتند  فاضــاب 
ــی لازم  ــایمورداســتفاده از کارای ه
بااینوجــود،  نیســتند. برخــوردار 
تاکنــون مطالعــات جامعــی در مورد 
صنایــع  زیســتمحیطی پایــش 
انجامنشــده  کشــور  در  نســاجی 
اســت؛بنابرایــن، بــا توجــه بــه 
تعــداد زیــاد صنایــع نســاجی در 
پراکندگــیجغرافیایــی  و  کشــور 
آنهــا و در بســیاری مــوارد نزدیکــی 
ــکونی و  ــای مس ــه محله ــا ب آنه
اهمیــت زیــاد فرایندهای شــیمیایی 
در تولیــدایــن صنایــع و شــدت 
تعــداد  و  تنــوع  و  آلودهکنندگــی 
زیــاد مــواد شــیمیایی مصرفــی آنها 
و نیــز راندمــان کــم در بســیاری 
در  مورداســتفاده  فرایندهــای  از
ایــن صنعــت کــه منجــر بــه اتــاف 
زیــاد  تخریــب  و  منابــع  شــدید 
ــروری  ــردد،ض ــت میگ محیطزیس
ــن  ــی ای ــش آلودگ ــه پای ــت ک اس
ــوا و  ــای آب، ه ــع در بخشه صنای
پســماند بهصــورت جامــع انجــام 
گیــرد تــا بــر اســاسآن بتــوان 
ازنظــر شــدت آلودگــی آنهــا را 
طبقهبنــدی نمــوده و راهکارهــای 
ــرل  ــش و کنت ــرای کاه ــب ب مناس
ــای  ــدام از واحده ــی در هرک آلودگ

ــرد. ــرا ک ــدی اج تولی

زیســتمحیطی پایــش  نتایــج 
صنایــعنســاجیمیتوانــد نقــش 
شــاخصهای  بهبــود  در  مهمــی 
صنعــت  ایــن زیســتمحیطی
داشــته باشــد.برخــیازخروجیهای 
در پایــش  ایــن انتظــار مــورد 
دســتورالعملهای  چارچــوب 
ســازمان حفاظــت محیطزیســت 
ــهای  ــه گزارش ــامل تهی ــد ش میتوان
ــل  ــوارد ذی ــرح م ــه ش ــی ب تحلیل

ــد: باش
• ــع      وضعیــت 	 ــزارش جام گ

صنایــع  زیســتی  محیــط 
نســاجی کشــور؛

• دســتورالعملهای 	 تدویــن  
اســتاندارد پایــش آلودگــی
پایــش،  مــورد  )عوامــل 
روشهــای آنالیــز وغیــره(در

نســاجی؛ صنایــع 
• اطاعــات 	 بهروزرســانی 

پایــش  جامــع  ســامانه 
انســانی  محیطزیســت 
محیطزیســت  ســازمان 
ــات  ــر اســاسمطالع کشــور ب
انجامشــده؛ پایشــهای  و 

• ــوه 	 ــتورالعمل نح ــن دس تدوی
ــع نســاجی  ــدی صنای طبقهبن
ازلحــاظ شــدت آلودگــی و 

ــی؛ ــوارض آلایندگ ــذ ع اخ
• و 	  EMP برنامــه  تهیــه 

راهکارهــای کاهــش آلودگــی 
نســاجی. صنایــع  در 

امیــدواراســتبــاهمکاریســازمان
نســاجی، صنایــع محیطزیســت،
انجمــنعلمیمهندســینســاجیو
ــاجی، ــینس ــکدههایمهندس دانش
محیطزیســت و طبیعــی منابــع
ــرای ــتایاج ــواندرراس ــوربت کش
ــت ــودوضعی ــنپیشــنهادهوبهب ای
زیســتمحیطیصنایــعنســاجی
انجــام کشــورحرکــتمفیــدی

ــرد. گی



تصاویری از آزمایشگاه و شرکت کنندگان در مراسم رونمائی

14
01

د 
ردا

 خ
 2

7 
ره

ما
ش

م  
شت

 ه
ال

 س
ن 

یرا
ی ا

اج
س

ی ن
دس

هن
 م

ری
او

فن
و 

م 
لو

 ع
ن

جم
 ان

مه
 نا

خبر

3

رونمائی از آزمایشگاه 
مهندس فروز مهر مظاهری

درتاریــخ۱۴۰۱/۰3/۲3تعــدادی
ازشــاگردان،دوســتانوخانــواده
ــه ــریک ــرمظاه ــدسفروزمه مهن
بهدلیــلمحدودیــتدرتعــدادافــراد
درتجمعــاتناشــیازشــیوعکرونــا
بهصــورتمنتخــبحاضــرشــده
مهندســی دانشــکده در بودنــد
صنعتــی دانشــگاه نســاجی
ــا ــاب ــدت ــمآمدن ــرده ــرگ امیرکبی
ــادایــناســتادعزیــز، بزرگداشــتی
ازآزمایشــگاهیکــهنــامایشــانبــر
ــی ــت،رونمائ ــرارداش ــردرآنق س
ــر ــدسفروزمه ــوممهن ــود.مرح ش
در ســال 6۰ مــدت مظاهــری
ــرای ــودب ــیخ ــگاهخصوص آزمایش
ــزدر ــتونی ــکاتصنع ــعمش رف
آمــوزشوحتــینیازهــایپژوهشــی
ــی ــجویانمهندس ــیاریازدانش بس
ــع ــتند.درواق ــتداش ــاجیفعالی نس
امکانــاتهمیــن از اســتفاده بــا
رنگــرزی مشــکات آزمایشــگاه

در منســوجات انــواع تکمیــل و
بســیاری و ایــران کارخانجــات
دیگــرازکشــورهایخاورمیانــهو
حتــیشــمالآفریقــارابرطــرف
ــی ــامشــاورهفن ــهآنه ــردوب میک
میدادنــد.بســیاریازدانشــجویان
قدیــموســالهایاخیــردانشــگاه
ــایر ــیس ــروحت ــیامیرکبی صنعت
امکانــات از کشــور دانشــگاههای
ــگاهو ــنآزمایش ــیای ــوزشعمل آم
تــوانعلمــیواخــاقنیکــویایــن

ــد. ــرهبردهان ــتادبه اس
ــان ــی،ایش ــرزندگ ــالهایآخ درس
ایــن کــه بودنــد عاقهمنــد
آزمایشــگاهبــهدانشــگاهمنتقــل
بزرگــوار آن بازمانــدگان شــود.
ســرکارخانــممهنــدسماکاظمــی،
فرزنــدانوخواهــرانمحترمشــان
ــن ــلای ــالمی ســخاوتمندانهوباکم
خواســتهایشــانراانجــامدادنــد.
معاونــتمحتــرمپژوهشــیدانشــگاه
ریاســت و امیرکبیــر صنعتــی
نســاجی مهندســی دانشــکده

امیرکبیــرنیــزمــکانوامکانــات
ــد ــمکردن ــکدهفراه لازمرادردانش
همــکار مســئولیت بــا تیمــی و
جــوانایــندانشــکدهجنــابآقــای
ــاهمــکاریآقــای دکتــرربیعــیوب
ــم ــرکارخان ــمعیلیانوس ــراس دکت
رحمانــیتمــامآرشــیومــوادرنگــزاو
ســایرمــوادشــیمیاییرابــههمــراه
دســتگاههایموجــودکــهبالغبــر
۱۰۰۰قطعــهوظــروفمحتــوی
فهرســت میشــد رنــگ نمونــه
ــال ــدانتق ــلجدی ــهمح ــدیوب بن
دادنــد.بــاتــاشایــنعزیــزان
مــواد از بینظیــری کلکســیونی
همــراهبادســتگاههایآزمایشــگاهی
محــل در هماکنــون رنگــرزی
مهندســی دانشــکده در جدیــد
نســاجیدانشــگاهصنعتــیامیرکبیــر
مســتقرگردیــدهاســتکــهمیتوانــد
ــتفاده ــدمورداس ــالهامدی ــرایس ب
و یــاد گیــرد. قــرار دانشــجویان
ــالها ــزس ــتادعزی ــناس ــرهای خاط
زنــدهخواهــدمانــدوقریــنرحمــت

الهــیرابرایــشآرزومندیــم.



تعیین اعضای کمیته علمی 		
ــاجی ــینس ــکدهمهندس ــیدانش ــتعلم ــوهیئ عض
ــوت ــهدع ــارهب ــااش ــرب ــیامیرکبی ــگاهصنعت دانش
ازپیشکســوتانونماینــدگانصنعــتدرجلســات
شــورایکنفرانــس،بــهانتخــاباعضــایکمیتــهعلمــی
ــز ــیمهندســینســاجینی ــسمل ــیزدهمینکنفران س
ــر ــرحزی ــهش ــیراب ــهانتخاب ــبکمیت ــارهوترکی اش

ــود: ــامنم اع

 دکتــرســیدحســینامیرشــاهی	
امیرکبیــر(- صنعتــی )دانشــگاه

ــه ــسکمیت ریی
 کیــش	 حقیقــت محمــد دکتــر

امیرکبیــر( صنعتــی )دانشــگاه
 ــانجــدی	 ــراصغری ــیاصغ ــرعل دکت

ــر( ــیامیرکبی )دانشــگاهصنعت
 ــگاه	 ــی)دانش ــدذرهبین ــرمحم دکت

ــان( ــیاصفه صنعت
 ــمحســینی	 ــیدعبدالکری ــرس دکت
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"فناوری و محصولات دانش بنیان در 
نساجی" شعار محوری سیزدهمین کنفرانس ملی 

مهندسی نساجی ایران
جلســاتهفتگــیشــورایسیاســتگذاریســیزدهمین
ــال ــدایس ــاجیازابت ــینس ــیمهندس ــسمل کنفران
جــاریبرگــزاروموضوعــاتمختلفــیدردســتور
جلســاتشــورامــوردبحــثوبررســیقرارگرفتهاســت.
بــهگــزارشدکتــرمیردهقــاندبیــراجرایــیکنفرانــس،
ــال ــایدرح ــزیه ــهری ــهبرنام ــرکلی ــالحاض درح
انجــام،بــرمبنــایبرگــزاریحضــوریکنفرانــس
ــاه ــتم ــی۲۱اردیبهش ــای۱9ال ــیزدهمدرروزه س
ســال۱۴۰۲اســت.ایشــانافــزوددرجلســاتشــورای
ــای ــخه ــسوتاری ــایکنفران ــتگذاری،محوره سیاس

ــبرســیدهاســت: ــهتصوی ــرب ــهشــرحزی مهــمب

          تاریخ های مهم
تاریخعنوان فعالیت

1 آبان 1401شروع پذیرش مقالات
4 آذر 1401مهلت ارسال مقالات

1 بهمن 1401اعلام نتایج داوری مقالات 
مهلت ارسال نسخه نهایی 

مقاله پذیرفته شده
15 بهمن 1401

10 اسفند 1400آخرین مهلت ثبت نام

محورهای کنفرانس سیزدهم:
 علموفناوریالیاف	
 فناورینساجی	
 شیمینساجیورنگ	
 پوشاک	
 منسوجاتصنعتی	
 مدیریتنساجیوبهرهوری	
 نانوفناوریدرنساجی	
 فناوریومحصولاتدانشبنیاندر	

نساجی
همچنیــنایشــاندرادامــهگــزارش،ضمــنبیــان
ضــرورتواهمیــتتوجــهبــهمحصــولاتوشــرکتهای
دانــشبنیــاندرزمینــهنســاجی،بیــاننمــود:درایــن
ــان  ــش بنی ــولات دان ــاوری و محص دورهعنوان"فن
در نســاجی"،شــعارمحــوریکنفرانــسقــرارگرفتــه

اســت.
دبیــرســیزدهمینکنفرانــسملــیمهندســینســاجی
همچنیــندرخصــوصتعییــنداورانکنفرانــسگفــت:
ــال ــاارس ــالات "،ب درخصــوصموضــوع"داوری مق
ــگاههای ــاجیدانش ــاینس ــکدهه ــهدانش ــهایب نام
دولتــی،اســامیاعضــایهیئــتعلمــی،مرتبــهعلمــی
ــکیل ــتتش ــانجه ــیایش ــهتخصص ــراهزمین ــههم ب
بانــکاطاعاتــیازکمیتــهداوراندریافــتشــدهاســت.



ــان( ــیاصفه ــگاهصنعت )دانش
 دکتــرعلــیاصغــرعلمــداریــزدی	

یــزد( )دانشــگاه
 دکتــرســیدمنصــوربیدکــی)دانشــگاه	

یــزد(
 دکترمهدینوری)دانشگاهگیان(	

	دعوت از رئیس و نائب رئیس انجمن صنایع 
نساجی

ــتای ــزود:درراس ــساف ــیکنفران ــراجرای ــاندبی درپای
در مشــارکت ازصنعتگــرانجهــت حمایــت جلــب
شــورای جلســه ششــمین در کنفرانــس، برگــزاری
سیاســتگــذاریکــهدرتاریــخ۱۴۰۱/۰3/۰7برگــزار
گردیــد،ازرئیــسونائیــبرئیــسانجمــنصنایــع
ــهعمــلآمــد.درایــنجلســهضمــن نســاجیدعــوتب
بررســیزمینــههــایمشــترکتعامــلانجمنودانشــکده
مهندســینســاجیدردورجدیــدفعالیــتهــایانجمــن،
مقــررشــدنماینــدهانجمــنصنایــعنســاجیدرجلســات
ــن ــودهوهمچنی ــسشــرکتنم ــیشــورایکنفران داخل
اطــاعرســانیمناســبیبــهاعضــایانجمــندرخصــوص

ــرد. ــورتپذی ــراسص ــزاریکنف برگ

معرفی کتاب 
ــزاتو ــول،تجهی ــی:اص ــاوریدوزندگ ــاب:فن ــام کت ن

ــن ــهایجایگزی روش
ــوری- ــیپ ــانهول ــرافس ــن:دکت ــردآوری و تدوی گ

ــکریان ــهش ــدسریحان مهن
سال چاپ:۱399

انتشارات:دانشگاهصنعتیاصفهان
ــول، ــی:اص ــاوریدوزندگ ــاب»فن ــاب:کت ــهکت خاص
بــر تمرکــز بــا جایگزیــن« روشــهای و تجهیــزات
ــاوری ــژهفن جنبههــایمهندســیتولیــدپوشــاکوبهوی
دوزندگــیســعیداردگامــیدرتوســعهمفاهیــماساســی
ــدبخشــیاز ــداســتبتوان ــرداردوامی ــوزهب ــنح درای
الزامــاتصنعــتپوشــاکرابــرآوردهکنــد.درایــنکتــاب
ــی ــاوریدوزندگ ــففن ــایمختل ــیازجنبهه ــایکل نم
درصنعــتپوشــاکگردآوریشــدهکــهدرهفــتفصــل

ارائــهمیشــود.
ــردآن ــتوکارب ــواعدوخ ــیان ــهمعرف ــلاولب درفص
ــواعدرزو ــپسان ــودوس ــیش ــهم ــاکپرداخت درپوش
روشــهایتکمیــللبــهپارچــهبهتفصیــلبیــانمیشــود.
ــواعمکانیســمهای ــیازان ــاتجامع درفصــلدوماطاع
آنهــا کاربــرد و دوزندگــی آلات ماشــین تغذیــه
ــواع ــی،ان ــوزندوزندگ ــواعس ــنان ــدهوهمچنی گفتهش
نــخدوخــتوتجهیــزاتجانبــیمخصــوصماشــینآلات
ــود. ــیمیش ــامعرف ــردآنه ــاعملک ــراهب ــیهم دوزندگ
بــاتوجــهبــهاهمیــتتشــخیصصحیــحعیــوبدوخــت
ــوم ــلس ــا،فص ــعآنه ــوهرف ــیازنح ــناختکاف وش
ــل ــهدرفص ــهک ــماختصاصیافت ــنمه ــهای ــابب کت
بعــد،بــاتکیهبــردانــشمکانیــکدوخــت،دلیــلایجــاد
ایــنعیــوبتفســیرمــیشــود.شــاخصهــایکیفــیو
عملکــردیدرزنیــزدرراســتایبهبــودکارایــیفنــاوری
ــل ــود.درفص ــانمیش ــمبی ــلپنج ــیدرفص دوزندگ
ششــمروشــهایمناســباتصــالقطعــاتپارچــهودیگــر
منســوجاتبهمنظــورجایگزینــیبــراســتفادهازدوخــت
ــا ــزب ــانی ــیشــود.درانته بهصــورتمفصــلتشــریحم
ــرماشــین-آلاتتکمیــلدرصنعــتپوشــاک مــروریب
ــاک ــتپوش ــایکیفی ــادرارتق ــردآنه ــانکارب ــهبی ب

ــود. ــهمیش ــدیپرداخت تولی
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واژگان
واژگان-فرآیند ذوب ریسی 

انگلیسیتوضیحاتفارسی

الیافنوریس
بهالیافتولیدشدهدرفرآیندریسندگی 
الیافگفتهشدهکهبهطورکلیهنوز

تحتکششقرارنگرفتهاست.
as-spun fibers

الیافدوجزئی
الیافمتشکلازدویاتعدادبیشتری
ازاجزایپلیمریکهایناجزادرتمام
مقطعطولیآنباهماختاطنیافته

باشد
bi-component fibers

گرانول، دانهپلیمری
شکلمادهاولیهپلیمرهایمصنوعی
گرمانرمبرایتولیدالیافیاسایر

محصولاتپاستیکی
chips

پدیدهافزایشقطرجتمذاب)محلول(تورممنفذی،تورمبعدازسرپیچ
بعدازخارجشدنازرشتهساز

die swell

نخفیامنتیحجیمشدهبهروشتابنختکسچرهکشیدهشده
مجازی

draw textured yarn (DTY)

رزونانسکشش
پدیدهنامطلوبدرریسندگیالیاف
مصنوعیبهصورتتغییردورهاییدر

قطرالیاف
draw resonance

اکسترودر،روزنران
ماشینیمتشکلازیکمخزنهمراه
بایکمارپیچجهتتولیدمذاب
یکنواختازپاستیکوفلزات

extruder

عملیاتاعمالفشاربهمذاب)محلول(اکستروژن،روزنرانی
برایخروجازرشتهساز

extrusion

الیافنساجیباطولبسیارزیادفیامنت
)یکسره(

filament

نخباآرایشکامل
نخفیامنتیکاماًآرایشیافتهکه
بهطورکاملهنگامبرداشتکشیده

شدهباشد
fully oriented yarn (FOY)

محدودهدماییدرپلیمرهایبیشکلدمایانتقال)تبدیل(شیشهایی
ازحالتسخت)شیشهمانند(بهنرم

glass transition temperature

عملیاتگرماییجهتتثبیتساختاریتثبیتحرارتی
وابعادی

heat setting

توزیعکنندهمذاب
سامانهاییجهتتغذیهمذابپلیمری

ازیکاکسترودربهچندینپک
ریسندگیدرمسافتوزمانیکسان

manifold

کششانجماد،نسبتکششدر
حالتمذاب

نسبتکششمذابدرفرآیندذوب
ریسی

melt-draw ratio

شاخصجریانمذاب
خروجیمذاببرحسبگرمازیک
روزنهبرایمدت۱۰دقیقهدردماو

فشارمشخص
melt flow index (MFI)
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برشمذاب
شرایطناپایداردرفرآیندذوبریسی
کهموجبنایکنواختیقطرالیاف

میشود.
melt fracture

ذوبریسی
فرایندیبرایتبدیلپلیمردرحالت
مذاببهالیاف،بهوسیلهاکستروژن

)روزنرانی(وسرمایش
melt-spinning

وسیلهاییجهتتغذیهسیالپلیمریپمپدندهای
بادبیثابتبهبستهریسندگی

metering pump

یکفیامنتبامتوسطقطریبیشترازمونوفیامنت،تکفیامنت
۱۰۰میکرومتر

monofilament

کششگردنی
کششفیامنتهاکههمراهباایجاد
گردن)کاهششدیدقطردریک

نقطه(است
neck drawing

نخنسبتاًآرایشیافته
نخفیامنتیکهبهطورکاملکشیده
نشدهودارایمقدارکششباقیمانده

است.
partially oriented yarn (POY)

محفظهاییجهتمنجمدکردنمذابمحفظهتبرید
پلیمریباجریانهوایسرد

quenching chamber

دستهالیاف
مجموعهاییازالیاففیامنتیدرکنار
یکدیگرکهبهوسیلهتابمیتوانندبه

نختبدیلشوند.
roving

ذوبریسیوکششالیافبهصورتفرآیندریسندگی-کشش
پیدرپیدرفرآیندیهمزمان

spin-drawing process

لعابریسندگی
موادمورداستفادهدرعملیاتسطحی
الیافمصنوعیجهتبهبودفرآیند
پذیریوکاهشالکتریسیتهساکن

spin finish

مجموعهشاملفیلترورشتهسازدربستهریسندگی
فرآیندهایریسندگی

spin pack

رشتهساز
نازلفلزییاسرامیکیدارایحفرات
دربازهچندصدمیکرومتریجهت
تولیدجتسیالدرفرآیندهایتولید

الیاف

spinneret

staple fiberالیافنساجیکوتاهباطولمشخصالیافمنقطع

textured yarnنخفیامنتیحجیمدارایفروموجنختکسچرهشده

وسیلهای)دستگاهی(برایپیچیدننخدستگاهپیچشنخ
رویبسته

winder machine
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