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سرمقاله: ضرورت پایش 
زیست‌محیطی و تهیه برنامه 
سنجش آلاینده‌ها در صنایع 

نساجی کشور
حسین ایزدان، عضو هیئت‌علمی 

دانشکده مهندسی نساجی دانشگاه 
صنعتی اصفهان

صنای�ـع نسـاـجی یک�ـی از مهم‌تری�ـن 
کشـ�ور  صنعت��ی  فعالیت‌هـ�ای 
وابسـ�ته  صنای��ع  زنجیـ�ره  اســت. 
بـ�ه ایـ�ن صنعـ�ت بساــیر طولانــی 
صنعـ�ت  ایـ�ن  و  بـ�وده  متنــوع  و 
ب��ه دلی��ل محصــولات، فرایندهـ�ا، 
خـ�ام  مــواد  و  ش��یمیایی  مــواد 
متن�ـوع مصرف�ـی، صنعت��ی پیچیــده 
اســت. ایـ�ن پیچیدگـ�ی وقتـ�ی بـ�ا 
�ـراه  جنبه‌ه��ای م��د و بازاریاب��ی هم
زیـ�اد  نوسـاـنات  سـ�بب  میشــود، 
در حجـ�م ضایعاــت و بـ�ار آلودگـ�ی 
میگــردد ک��ه پای��ش آن‌ها را مش�ـکل 

راندمـ�ان  متأسـفـانه  می‌ساــزد. 
فرایندهـ�ای  از  بساــیری  در  ک��م 
بـ�ا  مـ�ا  کشــور  در  ک� ـه نسـاـجی 
قدیم��ی ب�ـودن فناوریه��ا و روش�ـهای 
�ـد همــراه شــده اســت، منج�ـر  تولی
ب��ه اتلـاف مناب��ع و تخری��ب زیاــد 

می‌گــردد. محیط‌زیس��ت 
مشـ�کلات  مـ�ورد  در  نگران��ی 
نسـ�اجی  صنای��ع  زیس��ت‌محیطی 
جنبــه  از  دارد کـ�ه  دلایـ�ل متعــدد 
بــه  می‌تــوان  آن  مهـ�م  هاــی 
خروج��ی زی��اد آب آل��وده در ه�ـرروز 
و از ه��ر فرآین��د تــر )Wet Process( در 
صنای��ع نس��اجی و نیز مق��دار و تنوع 
پسـ�اب  در  ش��یمیایی  م��واد  زیـ�اد 
خروج��ی از ای��ن فراینده��ا ن��ام بــرد. 
حــدود ۲۵% تولی��د م��واد ش�ـیمیایی 
نساــجی  صنای��ع  در  جه��ان  در 
حداقــل  و  می‌شــود  اس��تافده 
حــدود ۲۰۰۰ ن��وع م��اده ش�ـیمیایی 

فرایندهـ�ای  در  مختل��ف 
فرایندهـ�ای  در  به‌ویـ�ژه  نساــجی 
ت��ر اسافــتده می‌ش��وند. بسـ�یاری 
از ای��ن مــواد تبخی��ر ش�ـده و در ه�ـوا 
ره��ا می‌شــوند، بعض��ی در فاضلـاب 
و  حل‌شـ�ده  کارخانه‌ه��ا  خروج��ی 
در محی�ـط ره�ـا می‌گردن�ـد و بعض�ـی 
باقـ�ی  تولیــدی  منس�ـوجات  در 
نهایـ�ی  مراحـ�ل  در  و  می‌ماننـ�د 
مص�ـرف مشــکلات محی�ـط زیس�ـتی 

می‌شــوند. س��بب  را 
نسـ�اجی  صنای��ع  در  آب  مص��رف 
انـ�رژی،  انتق��ال  واس��ط  به‌عن��وان 
واس��ط انتق��ال م��واد ب��ه الی��اف و 
واس��ط جدایش م��واد از منس�ـوجات 
اس��ت. بعضـ�ی محققـاـن، صنایـ�ع 
کشـ�اورزی  از  بع��د  را  نس��اجی 
مصرف‌کننـ�ده  صنع��ت  دومی��ن 
می‌داننـ�د.  آب  آلوده‌کنن�ـده  و 
متوسـ�ط  به‌طــور  می‌شــود  گفتـ�ه 
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بــرای تولیـ�د و ف��رآوری هـ�ر تـ�ن 
پارچ��ه حــدود ۲۰۰ ت��ن آب مص�ـرف 
�ـود ک��ه اکثــراً بع��د از مص�ـرف  می‌ش
�ـرای  ح�ـاوی م�ـواد ش�ـیمیایی مض��ر ب
صنایـ�ع  هسـ�تند.  محیط‌زیسـ�ت 
ــع  نس��اجی همچنی��ن یک��ی از صنای
ــت  ــرژی اس ــده ان ــم مصرف‌کنن مه
کــه معمــولاً راندمــان کــم اســتفاده 
از انــرژی را دارنــد. ایــن انــرژی 
بــه مقــدار زیــادی در بافندگــی 
انــرژی  به‌صــورت  ریســندگی  و 
تــر  فرایندهــای  در  و  الکتریکــی 
به‌صــورت انــرژی گرمایــی بــرای 
و  خشــک‌کردن  آب،  گرمایــش 
منســوجات  روی  مــواد  تثبیــت 
مصــرف میشــود. ایــن صنایــع از 
گازهــای  مهــم  تولیدکننــدگان 

گلخانــه‌ای هســتند.
رهایــش مــواد در هــوا نیــز دومیــن 
صنایــع  آلوده‌کنندگــی  منبــع 
نســاجی بعــد از تولیــد فاضــاب 
می‌تــوان  مــورد  ایــن  در  اســت. 
بــه اکســیدهای نیتــروژن و گوگــرد 
خروجــی از بویلرهــا، حلال‌هــای 
حاصــل از پوششــکاری و نیــز چــاپ 
هیدروکربن‌هــای  منســوجات، 
مختلــف و بــو اشــاره کــرد کــه البته 
مــورد اخیــر کمتــر موردتوجــه بوده 
اســت. همچــون ســایر صنایــع، 
انــواع  همــه  نســاجی  صنعــت 
پســماندهای صنعتــی مایــع، جامــد 
ــراوری  ــد. ف ــد می‌کنن و گاز را تولی
در  طولانــی  پی‌درپــی  هــای 
ــام  ــوج انج ــت روی منس ــن صنع ای
ــد  ــه، تولی ــر مرحل ــرد و در ه می‌گی
طبیعــت  می‌نمایــد.  ضایعــات 
ضایعــات تولیــدی بــه نــوع صنعــت، 
فرایندهــا، فناوریهــا و نــوع الیــاف و 
ــتگی  ــی بس ــیمیایی مصرف ــواد ش م
دارد. ضایعــات جامــد بــه شــکل 
خاکســتر و لجــن، ضایعــات کاغــذی 
و مقوایــی و تکه‌هــای پارچــه و نــخ 
و لیــف غیرقابــل بازیافــت هســتند.

شــد  اشــاره  کــه  همان‌طــور 
فرایندهــای  و  محصــولات  تنــوع 
ــاجی  ــع نس ــتفاده در صنای مورداس
مختلــف  مشــکلات  موجــب 
زیســت‌محیطی به‌ویــژه تولیــد حجم 
زیــاد فاضــاب حــاوی انــواع آلاینده 
میگــردد.  معدنــی  و  آلــی  هــای 
بــدون  فاضــاب  ایــن  تخلیــه 
موجــود  اســتانداردهای  رعایــت 
اثــرات نامطلوبــی بــرای محیط‌هــای 
ــده خواهــد داشــت. بســیاری  پذیرن
نســاجی  صنایــع  واحدهــای  از 
هــای  ســامانه  فاقــد  کشــور  در 
ــه  ــه تصفی ــی از جمل ــرل آلودگ کنت
ســامانه  یــا  و  هســتند  فاضــاب 
ــی لازم  ــای مورداســتفاده از کارای ه
بااین‌وجــود،  نیســتند.  برخــوردار 
تاکنــون مطالعــات جامعــی در مورد 
صنایــع  زیســت‌محیطی  پایــش 
انجام‌نشــده  کشــور  در  نســاجی 
اســت؛ بنابرایــن، بــا توجــه بــه 
تعــداد زیــاد صنایــع نســاجی در 
پراکندگــی جغرافیایــی  و  کشــور 
آن‌هــا و در بســیاری مــوارد نزدیکــی 
ــکونی و  ــای مس ــه محل‌ه ــا ب آن‌ه
اهمیــت زیــاد فرایندهای شــیمیایی 
در تولیــد ایــن صنایــع و شــدت 
تعــداد  و  تنــوع  و  آلوده‌کنندگــی 
زیــاد مــواد شــیمیایی مصرفــی آن‌ها 
و نیــز راندمــان کــم در بســیاری 
در  مورداســتفاده  فرایندهــای  از 
ایــن صنعــت کــه منجــر بــه اتــاف 
زیــاد  تخریــب  و  منابــع  شــدید 
ــروری  ــردد، ض ــت می‌گ محیط‌زیس
ــن  ــی ای ــش آلودگ ــه پای ــت ک اس
ــوا و  ــای آب، ه ــع در بخش‌ه صنای
پســماند به‌صــورت جامــع انجــام 
گیــرد تــا بــر اســاس آن بتــوان 
ازنظــر شــدت آلودگــی آن‌هــا را 
طبقه‌بنــدی نمــوده و راهکارهــای 
ــرل  ــش و کنت ــرای کاه ــب ب مناس
ــای  ــدام از واحده ــی در هرک آلودگ

ــرد. ــرا ک ــدی اج تولی

زیســت‌محیطی  پایــش  نتایــج 
صنایــع نســاجی میتوانــد نقــش 
شــاخصهای  بهبــود  در  مهمــی 
صنعــت  ایــن  زیســت‌محیطی 
داشــته باشــد. برخــی از خروجیهای 
در  پایــش  ایــن  انتظــار  مــورد 
دســتورالعمل‌های  چارچــوب 
ســازمان حفاظــت محیط‌زیســت 
ــهای  ــه گزارش ــامل تهی ــد ش میتوان
ــل  ــوارد ذی ــرح م ــه ش ــی ب تحلیل

ــد: باش
• ــع      وضعیــت 	 ــزارش جام گ

صنایــع  زیســتی  محیــط 
نســاجی کشــور؛

• دســتورالعملهای 	 تدویــن   
اســتاندارد پایــش آلودگــی 
پایــش،  مــورد  )عوامــل 
روش‌هــای آنالیــز و غیــره( در 

نســاجی؛ صنایــع 
• اطلاعــات 	 به‌روزرســانی 

پایــش  جامــع  ســامانه 
انســانی  محیط‌زیســت 
محیط‌زیســت  ســازمان 
ــات  ــر اســاس مطالع کشــور ب
انجام‌شــده؛ پایشــهای  و 

• ــوه 	 ــتورالعمل نح ــن دس تدوی
ــع نســاجی  ــدی صنای طبقه‌بن
ازلحــاظ شــدت آلودگــی و 

ــی؛ ــوارض آلایندگ ــذ ع اخ
• و 	  EMP برنامــه  تهیــه 

راهکارهــای کاهــش آلودگــی 
نســاجی. صنایــع  در 

امیــدوار اســت بــا همکاری ســازمان 
نســاجی،  صنایــع  محیط‌زیســت، 
انجمــن علمی مهندســی نســاجی و 
ــاجی،  ــی نس ــکده‌های مهندس دانش
محیط‌زیســت  و  طبیعــی  منابــع 
ــرای  ــتای اج ــوان در راس ــور بت کش
ــت  ــود وضعی ــن پیشــنهاده و بهب ای
زیســت‌محیطی صنایــع نســاجی 
انجــام  کشــور حرکــت مفیــدی 

ــرد.  گی



تصاویری از آزمایشگاه و شرکت کنندگان در مراسم رونمائی
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3

رونمائی از آزمایشگاه 
مهندس فروز مهر مظاهری

در تاریــخ ۲۳ / 03 / ۱۴۰۱ تعــدادی 
از شــاگردان، دوســتان و خانــواده 
ــه  ــری ک ــر مظاه ــدس فروزمه مهن
بهدلیــل محدودیــت در تعــداد افــراد 
در تجمعــات ناشــی از شــیوع کرونــا 
به‌صــورت منتخــب حاضــر شــده 
مهندســی  دانشــکده  در  بودنــد 
صنعتــی  دانشــگاه  نســاجی 
ــا  ــا ب ــد ت ــم آمدن ــرد ه ــر گ امیرکبی
ــاد ایــن اســتاد عزیــز،  بزرگداشــت ی
از آزمایشــگاهی کــه نــام ایشــان بــر 
ــی  ــت، رونمائ ــرار داش ــر در آن ق س
ــر  ــدس فروزمه ــوم مهن ــود. مرح ش
در  ســال   60 مــدت  مظاهــری 
ــرای  ــود ب ــی خ ــگاه خصوص آزمایش
ــز در  ــت و نی ــکلات صنع ــع مش رف
آمــوزش و حتــی نیازهــای پژوهشــی 
ــی  ــجویان مهندس ــیاری از دانش بس
ــع  ــتند. درواق ــت داش ــاجی فعالی نس
امکانــات همیــن  از  اســتفاده  بــا 
رنگــرزی  مشــکلات  آزمایشــگاه 

در  منســوجات  انــواع  تکمیــل  و 
بســیاری  و  ایــران  کارخانجــات 
دیگــر از کشــورهای خاورمیانــه و 
حتــی شــمال آفریقــا را برطــرف 
ــی  ــا مشــاوره فن ــه آن‌ه ــرد و ب می‌ک
میدادنــد. بســیاری از دانشــجویان 
قدیــم و ســالهای اخیــر دانشــگاه 
ــایر  ــی س ــر و حت ــی امیرکبی صنعت
امکانــات  از  کشــور  دانشــگاههای 
ــگاه و  ــن آزمایش ــی ای ــوزش عمل آم
تــوان علمــی و اخــاق نیکــوی ایــن 

ــد. ــره بردهان ــتاد به اس
ــان  ــی، ایش ــر زندگ ــالهای آخ در س
ایــن  کــه  بودنــد  علاقه‌منــد 
آزمایشــگاه بــه دانشــگاه منتقــل 
بزرگــوار  آن  بازمانــدگان  شــود. 
ســرکار خانــم مهنــدس ملاکاظمــی، 
فرزنــدان و خواهــران محترمشــان 
ــن  ــل ای ــال می ســخاوتمندانه و باکم
خواســته ایشــان را انجــام دادنــد. 
معاونــت محتــرم پژوهشــی دانشــگاه 
ریاســت  و  امیرکبیــر  صنعتــی 
نســاجی  مهندســی  دانشــکده 

امیرکبیــر نیــز مــکان و امکانــات 
ــد  ــم کردن ــکده فراه لازم را در دانش
همــکار  مســئولیت  بــا  تیمــی  و 
جــوان ایــن دانشــکده جنــاب آقــای 
ــا همــکاری آقــای  دکتــر ربیعــی و ب
ــم  ــرکار خان ــمعیلیان و س ــر اس دکت
رحمانــی تمــام آرشــیو مــواد رنگــزا و 
ســایر مــواد شــیمیایی را بــه همــراه 
دســتگاههای موجــود کــه بالغ‌بــر 
1000 قطعــه و ظــروف محتــوی 
فهرســت  می‌شــد  رنــگ  نمونــه 
ــال  ــد انتق ــل جدی ــه مح ــدی و ب بن
دادنــد. بــا تــاش ایــن عزیــزان 
مــواد  از  بینظیــری  کلکســیونی 
همــراه با دســتگاههای آزمایشــگاهی 
محــل  در  هم‌اکنــون  رنگــرزی 
مهندســی  دانشــکده  در  جدیــد 
نســاجی دانشــگاه صنعتــی امیرکبیــر 
مســتقر گردیــده اســت کــه میتوانــد 
ــتفاده  ــد مورداس ــالها مدی ــرای س ب
و  یــاد  گیــرد.  قــرار  دانشــجویان 
ــالها  ــز س ــتاد عزی ــن اس ــره ای خاط
زنــده خواهــد مانــد و قریــن رحمــت 

الهــی را برایــش آرزو مندیــم.



تعیین اعضای کمیته علمی 		
ــاجی  ــی نس ــکده مهندس ــی دانش ــت علم ــو هیئ عض
ــوت  ــه دع ــاره ب ــا اش ــر ب ــی امیرکبی ــگاه صنعت دانش
از پیشکســوتان و نماینــدگان صنعــت در جلســات 
شــورای کنفرانــس، بــه انتخــاب اعضــای کمیتــه علمــی 
ــز  ــی مهندســی نســاجی نی ــس مل ــیزدهمین کنفران س
ــر  ــرح زی ــه ش ــی را ب ــه انتخاب ــب کمیت ــاره و ترکی اش

ــود: ــام نم اع

* دکتــر ســید حســین امیرشــاهی 	
امیرکبیــر(-  صنعتــی  )دانشــگاه 

ــه ــس کمیت ریی
* کیــش 	 حقیقــت  محمــد  دکتــر 

امیرکبیــر( صنعتــی  )دانشــگاه 
* ــان جــدی 	 ــر اصغری ــی اصغ ــر عل دکت

ــر( ــی امیرکبی )دانشــگاه صنعت
* ــگاه 	 ــی )دانش ــد ذره بین ــر محم دکت

ــان( ــی اصفه صنعت
* ــم حســینی 	 ــید عبدالکری ــر س دکت
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"فناوری و محصولات دانش بنیان در 
نساجی" شعار محوری سیزدهمین کنفرانس ملی 

مهندسی نساجی ایران
جلســات هفتگــی شــورای سیاســت‌گذاری ســیزدهمین 
ــال  ــدای س ــاجی از ابت ــی نس ــی مهندس ــس مل کنفران
جــاری برگــزار و موضوعــات مختلفــی در دســتور 
جلســات شــورا مــورد بحــث و بررســی قرارگرفته اســت. 
بــه گــزارش دکتــر میردهقــان دبیــر اجرایــی کنفرانــس، 
ــال  ــای در ح ــزی ه ــه ری ــه برنام ــر کلی ــال حاض در ح
انجــام، بــر مبنــای برگــزاری حضــوری کنفرانــس 
ــاه  ــت م ــی 21 اردیبهش ــای 19 ال ــیزدهم در روزه س
ســال 1402 اســت. ایشــان افــزود در جلســات شــورای 
ــای  ــخ ه ــس و تاری ــای کنفران ــتگذاری، محوره سیاس

ــب رســیده اســت: ــه تصوی ــر ب ــه شــرح زی مهــم ب

          تاریخ های مهم
تاریخعنوان فعالیت

1 آبان 1401شروع پذیرش مقالات
4 آذر 1401مهلت ارسال مقالات

1 بهمن 1401اعلام نتایج داوری مقالات 
مهلت ارسال نسخه نهایی 

مقاله پذیرفته شده
15 بهمن 1401

10 اسفند 1400آخرین مهلت ثبت نام

محورهای کنفرانس سیزدهم:
* علم و فناوری الیاف	
* فناوری نساجی	
* شیمی نساجی و رنگ	
* پوشاک	
* منسوجات صنعتی	
* مدیریت نساجی و بهره وری	
* نانوفناوری در نساجی	
* فناوری و محصولات دانش بنیان در 	

نساجی
همچنیــن ایشــان در ادامــه گــزارش، ضمــن بیــان 
ضــرورت و اهمیــت توجــه بــه محصــولات و شــرکتهای 
دانــش بنیــان در زمینــه نســاجی، بیــان نمــود: در ایــن 
ــان  ــش بنی ــولات دان ــاوری و محص دوره عنوان"فن
در نســاجی"، شــعار محــوری کنفرانــس قــرار گرفتــه 

اســت.
دبیــر ســیزدهمین کنفرانــس ملــی مهندســی نســاجی 
همچنیــن در خصــوص تعییــن داوران کنفرانــس گفــت: 
ــال  ــا ارس ــالات "، ب در خصــوص موضــوع "داوری مق
ــگاههای  ــاجی دانش ــای نس ــکده ه ــه دانش ــه ای ب نام
دولتــی، اســامی اعضــای هیئــت علمــی، مرتبــه علمــی 
ــکیل  ــت تش ــان جه ــی ایش ــه تخصص ــراه زمین ــه هم ب
بانــک اطلاعاتــی از کمیتــه داوران دریافــت شــده اســت.



ــان( ــی اصفه ــگاه صنعت )دانش
* دکتــر علــی اصغــر علمــدار یــزدی 	

یــزد( )دانشــگاه 
* دکتــر ســید منصــور بیدکــی )دانشــگاه 	

یــزد(
* دکتر مهدی نوری )دانشگاه گیلان(	

 دعوت از رئیس و نائب رئیس انجمن صنایع 
نساجی

ــتای  ــزود: در راس ــس اف ــی کنفران ــر اجرای ــان دبی در پای
در  مشــارکت  از صنعتگــران جهــت  حمایــت  جلــب 
شــورای  جلســه  ششــمین  در  کنفرانــس،  برگــزاری 
سیاســت گــذاری کــه در تاریــخ 07 / 03 / 1401 برگــزار 
گردیــد، از رئیــس و نائیــب رئیــس انجمــن صنایــع 
ــه عمــل آمــد. در ایــن جلســه ضمــن  نســاجی دعــوت ب
بررســی زمینــه هــای مشــترک تعامــل انجمن و دانشــکده 
مهندســی نســاجی در دور جدیــد فعالیــت هــای انجمــن، 
مقــرر شــد نماینــده انجمــن صنایــع نســاجی در جلســات 
ــن  ــوده و همچنی ــس شــرکت نم ــی شــورای کنفران داخل
اطــاع رســانی مناســبی بــه اعضــای انجمــن در خصــوص 

ــرد. ــورت پذی ــراس ص ــزاری کنف برگ

معرفی کتاب 
ــزات و  ــول، تجهی ــی: اص ــاوری دوزندگ ــاب: فن ــام کت ن

ــن  ــهای جایگزی روش
ــوری- ــی پ ــانه ول ــر افس ــن: دکت ــردآوری و تدوی گ

ــکریان ــه ش ــدس ریحان مهن
سال چاپ: 1399

انتشارات: دانشگاه صنعتی اصفهان 
ــول،  ــی: اص ــاوری دوزندگ ــاب »فن ــاب: کت ــه کت خلاص
بــر  تمرکــز  بــا  جایگزیــن«  روشــهای  و  تجهیــزات 
ــاوری  ــژه فن جنبه‌هــای مهندســی تولیــد پوشــاک و به‌وی
دوزندگــی ســعی دارد گامــی در توســعه مفاهیــم اساســی 
ــد بخشــی از  ــد اســت بتوان ــردارد و امی ــوزه ب ــن ح در ای
الزامــات صنعــت پوشــاک را بــرآورده کنــد. در ایــن کتــاب 
ــی  ــاوری دوزندگ ــف فن ــای مختل ــی از جنبه‌ه ــای کل نم
در صنعــت پوشــاک گردآوری‌شــده کــه در هفــت فصــل 

ارائــه می‌شــود.
ــرد آن  ــت و کارب ــواع دوخ ــی ان ــه معرف ــل اول ب در فص
ــواع درز و  ــپس ان ــود و س ــی ش ــه م ــاک پرداخت در پوش
روشــهای تکمیــل لبــه پارچــه به‌تفصیــل بیــان می‌شــود. 
ــواع مکانیســم‌های  ــی از ان ــات جامع در فصــل دوم اطلاع
آن‌هــا  کاربــرد  و  دوزندگــی  آلات  ماشــین  تغذیــه 
ــواع  ــی، ان ــوزن دوزندگ ــواع س ــن ان ــده و همچنی گفته‌ش
نــخ دوخــت و تجهیــزات جانبــی مخصــوص ماشــین آلات 
ــود.  ــی می‌ش ــا معرف ــرد آن‌ه ــا عملک ــراه ب ــی هم دوزندگ
بــا توجــه بــه اهمیــت تشــخیص صحیــح عیــوب دوخــت 
ــوم  ــل س ــا، فص ــع آن‌ه ــوه رف ــی از نح ــناخت کاف و ش
ــل  ــه در فص ــه ک ــم اختصاص‌یافت ــن مه ــه ای ــاب ب کت
بعــد، بــا تکیه‌بــر دانــش مکانیــک دوخــت، دلیــل ایجــاد 
ایــن عیــوب تفســیر مــی شــود. شــاخص هــای کیفــی و 
عملکــردی درز نیــز در راســتای بهبــود کارایــی فنــاوری 
ــل  ــود. در فص ــان می‌ش ــم بی ــل پنج ــی در فص دوزندگ
ششــم روشــهای مناســب اتصــال قطعــات پارچــه و دیگــر 
منســوجات به‌منظــور جایگزینــی بــر اســتفاده از دوخــت 
ــا  ــز ب ــا نی ــی شــود. در انته به‌صــورت مفصــل تشــریح م
ــر ماشــین-آلات تکمیــل در صنعــت  پوشــاک  مــروری ب
ــاک  ــت پوش ــای کیفی ــا در ارتق ــرد آن‌ه ــان کارب ــه بی ب

ــود.  ــه می‌ش ــدی پرداخت تولی
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واژگان
واژگان-فرآیند ذوب ریسی 

انگلیسیتوضیحاتفارسی

الیاف نوریس
به الیاف تولیدشده در فرآیند ریسندگی 
الیاف گفته‌شده که به‌طورکلی هنوز 

تحت کشش قرار نگرفته است.
as-spun fibers

الیاف دوجزئی
الیاف متشکل از دو یا تعداد بیشتری 
از اجزای پلیمری که این اجزا در تمام 
مقطع طولی آن با هم اختلاط نیافته 

باشد
 bi-component fibers

گرانول، دانه پلیمری
شکل ماده اولیه پلیمرهای مصنوعی 
گرمانرم برای تولید الیاف یا سایر 

محصولات پلاستیکی
chips

پدیده افزایش قطر جت مذاب )محلول( تورم منفذی، تورم بعد از سرپیچ
بعد از خارج شدن از رشته ساز

die swell

نخ فیلامنتی حجیم‌شده به روش تاب نخ تکسچره کشیده شده
مجازی

draw textured yarn (DTY)

رزونانس کشش
پدیده نامطلوب در ریسندگی الیاف 
مصنوعی به‌صورت تغییر دوره ایی در 

قطر الیاف
draw resonance

اکسترودر، روزن ران
ماشینی متشکل از یک مخزن همراه 
با یک مارپیچ جهت تولید مذاب 
یکنواخت از پلاستیک و فلزات

extruder

عملیات اعمال فشار به مذاب )محلول( اکستروژن، روزن رانی
برای خروج از رشته ساز

extrusion

الیاف نساجی با طول بسیار زیاد فیلامنت
)یکسره(

filament

نخ با آرایش کامل
نخ فیلامنتی کاملًا آرایش یافته که 
به‌طور کامل هنگام برداشت کشیده 

شده باشد
fully oriented yarn (FOY)

محدوده دمایی در پلیمرهای بی‌شکل دمای انتقال )تبدیل( شیشه ایی
از حالت سخت )شیشه مانند( به نرم

glass transition temperature

عملیات گرمایی جهت تثبیت ساختاری تثبیت حرارتی
و ابعادی

heat setting

توزیع کننده مذاب
سامانه ایی جهت تغذیه مذاب پلیمری 

از یک اکسترودر به چندین پک 
ریسندگی در مسافت و زمان یکسان

manifold

کشش انجماد، نسبت کشش در 
حالت مذاب

نسبت کشش مذاب در فرآیند ذوب 
ریسی

melt-draw ratio

شاخص جریان مذاب
خروجی مذاب برحسب گرم از یک 
روزنه برای مدت 10 دقیقه در دما و 

فشار مشخص
melt flow index (MFI)
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برش مذاب
شرایط ناپایدار در فرآیند ذوب ریسی 
که موجب نایکنواختی قطر الیاف 

می‌شود.
melt fracture

ذوب ریسی
فرایندی برای تبدیل پلی مر درحالت 
مذاب به الیاف، به‌وسیله اکستروژن 

)روزن رانی( و سرمایش
melt-spinning

وسیله ایی جهت تغذیه سیال پلیمری پمپ دنده ای
با دبی ثابت به بسته ریسندگی

metering pump

یک فیلامنت با متوسط قطری بیشتر از مونوفیلامنت، تک فیلامنت
100 میکرومتر

monofilament

کشش گردنی
کشش فیلامنتها که همراه با ایجاد 
گردن )کاهش شدید قطر در یک 

نقطه( است
neck drawing

نخ نسبتاً آرایش یافته
نخ فیلامنتی که به‌طور کامل کشیده 
نشده و دارای مقدار کشش باقیمانده 

است.
partially oriented yarn (POY)

محفظه ایی جهت منجمد کردن مذاب محفظه تبرید
پلیمری با جریان هوای سرد

quenching chamber

دسته الیاف
مجموعه ایی از الیاف فیلامنتی در کنار 
یکدیگر که به‌وسیله تاب می‌توانند به 

نخ تبدیل شوند.
roving

ذوب ریسی و کشش الیاف به‌صورت فرآیند ریسندگی-کشش
پی‌درپی در فرآیندی همزمان

spin-drawing process

لعاب ریسندگی
مواد مورداستفاده در عملیات سطحی 
الیاف مصنوعی جهت بهبود فرآیند 
پذیری و کاهش الکتریسیته ساکن

spin finish

مجموعه شامل فیلتر و رشته ساز در بسته ریسندگی
فرآیندهای ریسندگی

spin pack

رشته ساز
نازل فلزی یا سرامیکی دارای حفرات 
در بازه چند صد میکرومتری جهت 
تولید جت سیال در فرآیندهای تولید 

الیاف

spinneret

staple fiberالیاف نساجی کوتاه با طول مشخصالیاف منقطع

textured yarnنخ فیلامنتی حجیم دارای فر و موجنخ تکسچره شده

وسیلهای )دستگاهی( برای پیچیدن نخ دستگاه پیچش نخ
روی بسته

winder machine
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